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Informacje uzupetniajgce do materiatu filmowego.

Materiaty i elementy uzyte do konstrukcji zestawu.

1. Elementy drukowane: filament PLA — wypetnienie dowolne, w prezentowanym

rozwigzaniu- 10%.
2. Nakretki M6 — 14 szt.

3. Klej ma gorgco, klej cyjanoakrylowy.

Zestaw do demonstracji lll zasady dynamiki sktada sie z dwdch identycznych
elementéw. Kazdy element to prostopadtoscienne ,pudetko” z umieszczong wewnatrz
sprezyna. Sprezyna posiada bolec wystajgcym na zewnatrz, zakonczonym buforem.

Czesci elementdéw zostata wydrukowana na drukarce 3D.
W skfad kazdego elementu wchodzg cztery czesci (druk 3D):

- gorna czes¢ ,pudetka”;
- dolna czes$¢ ,,pudetka”;
- sprezyna;

- bufor.

Do zwiekszania masy konieczne bedzie uzycie dodatkowego
materiatu.

Samodzielne wykonanie takiego zestawu nie jest trudne.
Ponizej przedstawione s3 rysunki wykonawcze poszczegdlnych
czesci. Na rysunkach podano tylko istotne wymiary. Modelujac
poszczegdlne czesci mozesz zachowad przedstawione wymiary,
lub je zmodyfikowaé. Mozesz rdwniez skorzystac z dotgczonych
plikow .stl i wydrukowadé niezbedne czesci, bez koniecznosci
samodzielnego modelowania.
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Wgtebienie na umieszczenie kleju (patrz opis)
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Rysunek 1. Gorna czes¢ ,,pudetka”.
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Rysunek 2. Dolna czes¢ ,,pudelka”

Gorna i dolna cze$¢ pudelka sg w zasadzie identyczne, réznig sie tylko tym,
ze w jednej z czesci, na wewnetrznych krawedziach scianek jest wgtebienie. Jesli zdecydujesz
sie na sklejenie ,pudetka” klejem na goraco, klej nalezy rozprowadzi¢ we wgtebieniu. Po
Scisnieciu obydwu czesci nadmiar kleju powinien zosta¢ wypchniety do wnetrza pudetka. W
przypadku sklejania klejem cyjanoakrylowym (najlepiej w zelu) szczelina ta nie jest
potrzebna. Ponadto jedna z czesci posiada wypusty — wypusty sg po to, aby podczas
sktadania (sklejania) nie nastgpito przesuniecie sklejanych czesci na boki.

=V- Przed sklejeniem nalezy wewnatrz obydwu czesci
\ umiesci¢ materiat, ktory spowoduje zwiekszenie masy

catosci. Mozna do tego uzy¢ zwyktej plasteliny. Proponuje
zastosowac metalowe nakretki — 14 nakretek M6 (po 7 na
kazdg czesc ,,pudetka”) jest wielkoscig optymalna.
Nakretki, lub inne tego typu elementy, nalezy dokleié
klejem na goraco.

Przed sklejeniem ,pudetka” nalezy wewnatrz
umiescic¢ sprezyne (podczas sklejania kleju nie nanos na tych fragmentach scian ,pudetka”,
ktore mogg stykac sie z zewnetrznymi krawedziami sprezyny).
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Rysunek 3. Sprezyna.

Na koricu bolca sprezyny (wystajacego poza obrys , pudetka”) nalezy doklei¢ bufor.
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Rysunek 4. Bufor.
UWAGI:

W przypadku zastosowania innego filamentu rozmiary sprezyny moga okazac sie
nieoptymalne — w takim przypadku rozmiary (grubosé, srednice tukéw) dobierz
eksperymentalnie. Po wydrukowaniu moze istnie¢ koniecznos¢ zeszlifowania (skorygowania

rozmiaru) niektérych powierzchni (przed ostatecznym sklejeniem sprawdz spasowanie
elementow).
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